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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

«ПМ.01. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы» 
 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 

1.1.1. В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятель-

ности: осуществлять монтаж промышленного оборудования и пуско-наладочные работы и соответству-

ющие ему профессиональные компетенции: 
 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 
  

ВД 1 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы 
  

ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу 
  

ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической докумен- 

 тацией 
  

ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответ- 

 ствии с технической документацией 
  

 

 

1.1.2. общие компетенции: 
 

Код Наименование общих компетенций 
  

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к раз- 

 личным контекстам. 
  

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 

 задач профессиональной деятельности 
  

ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 
  

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руковод- 

 ством, клиентами 
  

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 

 особенностей социального и культурного контекста. 
  

ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

 на основе традиционных общечеловеческих ценностей 
  

ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно дей- 

 ствовать в чрезвычайных ситуациях. 
  

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 
  

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном язы- 

 ках. 
 
 

 

1.1.3.. В результате освоения профессионального модуля студент должен:  
 

Иметь - вскрытия упаковки с оборудованием; практи- - проверки соответствия оборудования 
комплектовочной ведомости и упаковочному ли- 

ческий сту на каждое место; 

опыт - выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию; 

- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);  
- проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного инструмен-
та, контрольно-измерительных приборов, приспособлений для монтажа;  
- диагностики технического состояния единиц оборудования; 



 
 

- монтажа и пуско-наладки промышленного оборудования на основе разработанной 
тех-нической документации;  
- проведения работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже 
и ремонте промышленного оборудования; 

- сборки и облицовки металлического каркаса, 

- сборки деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;  
- наладки автоматических режимов работы промышленного оборудования по количе-
ственным и качественным показателям в соответствии с технической документацией 
из-готовителя по наладке оборудования;  
- комплектования необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента;  
- проведения подготовительных работ к испытаниям промышленного оборудования, вы-
полнения пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудова-
ния;  
- проверки соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования 
техниче-ским требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях;  
- контроля качества выполненных работ;  

уметь определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования; 

определять техническое состояние единиц оборудования;  
поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами 
организации рабо-чего места;  

анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; 
выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы 
и приспо-собления для монтажа оборудования;  

изготавливать простые приспособления для монтажа 
оборудования; выполнять подготовку сборочных единиц к 
монтажу; контролировать качество выполненных работ;  

- пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами; 

- производить строповку грузов;  
- подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру подни-
маемого груза; 

- соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки; 

- применять средства индивидуальной защиты для сварочных работ; 

- производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией; 

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов; 

- выполнять монтажные работы; 

- выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда  
- разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность 
выполнения работ;  
- осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической доку-
ментации изготовителя и ввод в эксплуатацию;  
- регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного 
оборудова-ния с использованием компьютерной техники; 

- анализировать по показаниям приборов работу промышленного оборудования;  
- производить подготовку промышленного оборудования к испытанию;  
- производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, темпера-
турный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с 
техни-ческим регламентом с соблюдением требований охраны труда;  
- контролировать качество выполненных работ;  

знать - требования охраны труда при выполнении монтажных работ; 

- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам; 

- требования к планировке и оснащению рабочего места; 

- - способы изготовления простых приспособлений; 

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;  
- методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов; 

- требования технической документации оборудования; 



 
 

- условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ;  
- способы и схемы строповки монтируемого оборудования для подъема и перемещения 
его грузоподъемными механизмами;  
- типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов; 

- правила строповки грузов; 

- виды сварных соединений и требования, предъявляемые к сварочному шву; 

- приемы и методы выполнения сварочных работ; 

- порядок и технология сборки металлоконструкций;  
- порядок и технология облицовки металлического каркаса металлом, стеклом, металли-
ческой сеткой;  

- правила и последовательность выполнения сборочных работ в соответствии с техниче-скими 

характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин; 

- виды и назначение контрольно-измерительных инструментов;  
- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обо-
значения на схемах;  
- кинематику механизмов, соединения деталей машин; 

- типы, назначение, устройство редукторов и подшипников;  
- технология монтажа при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с уче-
том специфики технологических процессов; 

- основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем;  
- назначение, устройство и параметры приборов и инструментов, необходимых для вы-
полнения наладки промышленного оборудования; 

- технический и технологический регламент подготовительных работ;  
- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обо-
значения на схемах;  
- характер соединения основных сборочных единиц и деталей, основные типы смазочных 
устройств; 

- методы регулировки параметров промышленного оборудования; 

- методы испытаний промышленного оборудования;  
- технология пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного обо-
рудования с учетом специфики технологических процессов;  
- технический и технологический регламент проведения испытания на холостом ходу, на 
виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жест-
кость, точность;  
- виды износа и деформаций деталей и узлов;  
- методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных 
видах деформации; 

- методику расчета на сжатие, срез и смятие; 

- трение, его виды, роль трения в технике; 

- методы и способы контроля качества выполненных работ; 

- средства контроля при пусконаладочных работах 

 

 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего 332 часа 

 

Из них на освоение МДК 152 часа 

 

на практики учебную 72 часа и 

 

на производственную 108 часов 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
«ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельно-

сти осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования и соответ-

ствующие ему профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций: 
    

Код   Наименование общих компетенций 

ОК 1.   Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

   различным контекстам. 

ОК 2.   Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполне- 

   ния задач профессиональной деятельности 

ОК 3.   Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 4.   Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руковод- 

   ством, клиентами 

ОК 5.   Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с уче- 

   том особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6.   Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведе- 

   ние на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7.   Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно дей- 

   ствовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 9.   Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10.   Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

   языках. 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код   Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2   Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного обору- 

   дования 

ПК 2.1.   Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного обо- 
   рудования в соответствии с документацией завода-изготовителя 
    

ПК 2.2.   Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию 

   его узлов и элементов 

ПК 2.3.   Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного 

   оборудования 

ПК 2.4.   Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным 

   заданием.  



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 

Иметь Практический опыт 

практи- проведения регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного обо- 
ческий рудования в соответствии с документацией завода-изготовителя; 

опыт проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии с тех- 

 ническим регламентом; 

 устранения технических неисправностей в соответствии с технической документацией 

 диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного 

 оборудования; 

 дефектации узлов и элементов промышленного оборудования; 

 выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного 

 оборудования; 

 анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудова- 

 ние) для организации ремонта; 

 разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного 

 оборудования; 

 проведения замены сборочных единиц; 

 проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки электро- 

 проводки технической документации изготовителя; 

 проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств без- 

 опасности; 

 наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования; 

 замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изгото- 

 вителя; 

уметь поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, 
 пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабо- 

 чего места при проведении регламентных работ; 

 выбирать слесарный инструмент и приспособления; 

 выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки; 

 выполнять промывку деталей промышленного оборудования; 

 выполнять подтяжку крепежа деталей и замену деталей промышленного оборудования; 

 контролировать качество выполняемых работ; 

 осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с со- 

 блюдением требований охраны труда; 

 определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования; 
 производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые из- 

 мерения и испытания ; 

 определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих по- 

 верхностей для установления объема необходимого ремонта; 

 выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные прибо- 
 ры для проведения ремонтных работ; 

 производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов про- 

 мышленного оборудования; 

 оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслу- 

 живании; 

 составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования; 

 производить замену сложных узлов и механизмов; 

 подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, 
 инструмент, инвентаря; 

 производить наладочные, крепежные, регулировочные работы; 

 осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документа- 

 цией изготовителя 

 контролировать качество выполняемых работ; 

 

 

  



 

знать требования к планировке и оснащению рабочего места по техническому обслуживанию; 
 правила чтения чертежей деталей; 

 методы диагностики технического состояния промышленного оборудования; 

 назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесар- 

 ного и контрольно-измерительных инструментов; 

 основные технические данные и характеристики регулируемого механизма; 

 технологическая последовательность выполнения операций при регулировке промыш- 

 ленного оборудования; 

 способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулиру- 

 емого механизма; 

 методы и способы контроля качества выполненной работы; 

 требования охраны труда при регулировке промышленного оборудования; 

 требования к планировке и оснащению рабочего места; 

 методы проведения и последовательность операций при диагностике технического со- 

 стояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования; 

 правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов промышлен- 

 ного оборудования; 

 методы и способы контроля качества выполненной работы; 

 требования охраны труда при диагностировании и дефектации промышленного обору- 

 дования; 

 требования к планировке и оснащению рабочего места; 

 правила чтения чертежей; 

 назначение, устройство и правила применения ручного и механизированного инстру- 

 мента, контрольно-измерительных приборов; 

 правила и последовательность операций выполнения разборки и сборки сборочных 

 единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах; 

 правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы; 

 правила и последовательность операций выполнения замены сложных узлов и механиз- 

 мов; 

 методы и способы контроля качества выполненной работы; 

 требования охраны труда при ремонтных работах; 

 перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприя- 

 тий; 

 методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и устройств 

 безопасности; 

 технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепеж- 

 ных, регулировочных работ; 

 способы выполнения крепежных работ; 

 методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий; 

 методы и способы контроля качества выполненной работы; 

 требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах 

 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего 332 часа 

 

Из них на освоение МДК –152 часа 

 

на практики учебную 72 и производственную 108 

самостоятельная работа________________0_____________________ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ «ПМ.03 Организация ремонтных, монтажных и 

наладочных работ по промышленному оборудованию» 
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельно-

сти организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию 

 

1.1.1. Общие компетенции: 
   

Код  Наименование общих компетенций 

ОК 1.  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

  различным контекстам. 

ОК 2.  Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполне- 

  ния задач профессиональной деятельности 

ОК 3.  Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 4.  Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руковод- 

  ством, клиентами 

ОК 5.  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с уче- 

  том особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6.  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведе- 

  ние на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7.  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно дей- 

  ствовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 9.  Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10.  Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

  языках. 

ОК 11.  Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
 

 

1.1.2. Профессиональные компетенции:  
 

ВД 3 Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по про-

мышленному оборудованию  
ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления работоспособности про-

мышленного оборудования  
ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по мон-

тажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в 
соответствии требованиям технических регламентов  

ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, 
монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.  

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персо-
налом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства  

 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 

Иметь прак- Определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышлен- 

тический ного оборудования 

опыт Разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ре- 

 монту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с 

 требованиями технических регламентов 



 
 

Определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, мон- 

тажных и наладочных работ промышленного оборудования 

Организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с  
соблюдением норм охраны труда и бережливого производства  

Уметь: Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки  
Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов. 

Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры. 

Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последователь- 

ностью 

Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зен-  
кование, развертывание деталей особо сложного оборудования, агрегатов и машин в 

соответствии с установленной технологической последовательностью. Выполнять 

шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование. 

Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с 

помощью контрольно-измерительных инструментов. Выполнять слесарную обработ-  
ку при соблюдении требований охраны труда  
Определять размеры деталей и узлов универсальными и специализированными изме-

рительными инструментами в соответствии с технической документацией. Проверять 

соответствие сложных деталей и узлов и вспомогательных материалов требованиям 

технической документации (карты) Устанавливать и закреплять детали и узлы в за-

жимных приспособлениях различных видов. Выбирать и готовить к работе режущий  
и контрольно-измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого матери-
ала. Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической 

картой. Управлять обдирочным станком. Управлять настольно-сверлильным стан-
ком. Управлять заточным станком Вести обработку в соответствии с технологиче-

ским маршрутом. Контролировать качество выполняемых работ при механической 
обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов. Выполнять 

работы на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках с соблюдением 
требований охраны труда Разрабатывать текущую и плановую документацию по 

монтажу, наладке, техниче-  
скому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования Разрабатывать 

инструкции и технологические карты на выполнение работ Обеспечивать 

выполнение заданий материальными ресурсами Отключать и обесточивать особо 

сложное оборудование, агрегаты и машины. Читать техническую документацию 

общего и специализированного назначения. Выбирать слесарный инструмент и 

приспособления. Выполнять измерения при помощи кон-трольно-измерительных 

инструментов. Производить контрольно-диагностические, крепежные, 

регулировочные, смазочные работы. Производить визуальный контроль 

изношенности особо сложного оборудования, агрегатов и машин. Оформлять техни-

ческую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании. Со-

ставлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования, агрегатов и ма-

шин. Контролировать качество выполняемых работ при техническом обслуживании 

особо сложного оборудования, агрегатов и машин. Осуществлять техническое об-

служивание с соблюдением требований охраны труда Организовывать рабочие 

места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам Планировать 

расстановку кадров в зависимости от задания и квалификации кадров 
 

Проводить производственный инструктаж подчиненных  
На основе установленных производственных показателей оценивать качество выпол-
няемых работ для повышения их эффективности Использовать средства 
материальной и нематериальной мотивации подчиненного  
персонала для повышения эффективности решения производственных задач 
Контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех ста-
диях работ Обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, 
техническом обслу- 

живании и ремонте промышленного оборудования  



 

 

Контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, 
принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной без-
опасности и электробезопасности.  
Разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом прин-
ципов бережливого производства  

Знать: систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения сле- 

сарного и контрольно-измерительных инструментов. Основные механические свой- 

ства обрабатываемых материалов. Наименование, маркировка и правила применения 

масел, моющих составов, металлов и смазок. Типичные дефекты при выполнении  
слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения. Способы 

устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки. Способы размер- 

ной обработки деталей. Способы и последовательность проведения пригоночных 

операций слесарной обработки деталей особо сложного оборудования, агрегатов и 

машин. Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения.  
Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки. Требования 

охраны труда при выполнении слесарных работ.  
Основные виды и причины брака при механической обработке, способы предупре-
ждения и устранения. Правила чтения чертежей. Знаки условного обозначения до-
пусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования заготовок.  
Общие сведения о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах шерохова-

тости по квалитетам. Принципы действия обдирочных, настольно-сверлильных и за-
точных станков. Технологический процесс механической обработки на обдирочных, 

настольно-сверлильных и заточных станках. Назначение, правила и условия приме-
нения наиболее распространенных зажимных приспособлений, измерительного и ре-

жущего инструментов для ведения механической обработки деталей на обдирочных, 
настольно - сверлильных и заточных станках. Правила и последовательность прове-

дения измерений. Методы и способы контроля качества выполнения механической 
обработки. Требования охраны труда при выполнении работ на обдирочных, 

настольно-сверлильных и заточных станках.  
Действующие локально-нормативные акты производства, регулирующие производ-
ственно-хозяйственную деятельность.  
Порядок разработки и оформления технической документации. Требования к плани- 

ровке и оснащению рабочего места. Требования охраны труда при техническом об- 

служивании оборудования, агрегатов и машин. Правила чтения чертежей. Устрой- 

ство оборудования, агрегатов и машин .Основные технические данные и характери- 
стики механизмов, оборудования, агрегатов и машин. Периодичность и чередование  
обслуживания оборудования, агрегатов и машин. Технологическая последователь- 

ность выполнения операций при выполнении крепежных, регулировочных, смазоч- 

ных работ. Методы проведения диагностики рабочих характеристик особо сложного 

оборудования, агрегатов и машин. Способы выполнения крепежных, регулировоч- 
ных, смазочных работ. Правила эксплуатации оборудования, агрегатов и машин для  
сохранения основных параметров, технических характеристик .Перечень операций 

технического обслуживания оборудования, агрегатов и машин. Назначение, устрой-  
ство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контроль- 

но-измерительных инструментов. Правила и порядок оформления технической доку- 

ментации на ремонтные работы при техническом обслуживании. Методы и способы  
контроля качества выполненной работы, 

методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; 

методы оценки качества выполняемых работ; 

правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила 

внутреннего трудового распорядка; 

виды, периодичность и правила оформления инструктажа; организацию производ- 
ственного и технологического процесса, 



 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального 
модуля Всего часов 488 ч.  
Из них на освоение МДК200 ч. 

на практики учебную 108 ч. и производственную180 ч.  
примерная тематика самостоятельных работ 0 (указывается в программе в 
образовательной организации случае необходимости)  
. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих» 

 

1.1. Область применения примерной программы 

 

Примерная рабочая программа профессионального модуля является частью примерной основной об-

разовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.12 «Монтаж, техническое обслужива-

ние и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)» 

 
 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельно-

сти освоение одной из профессии рабочего указанных в Приложении 3 

 

Например «Слесарь-ремонтник» и соответствующие ему профессиональные компетенции: 
 

ВД 4 Выполнять работы по профессии «Слесарь-ремонтник» 

ПК 4.1. Выполнять слесарную обработку простых деталей 

ПК 4.n ….. 
и общие компетенции: 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

 различным контекстам. 

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполне- 
 ния задач профессиональной деятельности 

ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руковод- 

 ством, клиентами 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с уче- 
 том особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведе- 

 ние на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно дей- 

 ствовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

 процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физиче- 

 ской подготовленности. 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

 языках. 

ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
 

 

Спецификация ПК разделов профессионального модуля 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
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Иметь прак-  
тический  
опыт 

 

уметь 

 

знать 
 
 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 252 ч. 
 

Из них на освоение МДК- 0 

 

на практики учебную72 ч. и производственную180 ч. 
 

примерная тематика самостоятельных работ 0 (указывается только в программе 

образова-тельной организации, в случае необходимости) 

 

. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОГСЭ.01 Основы философии» 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «ОГСЭ.01.Основы философии» 

 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: дисциплина «Основы философии» входит в общий гуманитарный и соци-

ально-экономический цикл (ОГСЭ) 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, Умения Знания 
 

ОК   
 

   
 

ОК.01 Ориентироваться в наиболее Основные категории и понятия философии; 
 

ОК.02 общих философских проблемах роль философии в жизни человека и общества; 
 

ОК.03 бытия, познания, ценностей, Основы философского учения о бытии;  

ОК.04 
 

свободы и смысла жизни как Сущность процесса познания;  

ОК.06  

основах формирования культу- Основы научной, философской и религиозной 
 

 
 

 ры гражданина и будущего картин мира; 
 

 специалиста, социокультурный Условия формирования личности, свободе и 
 

 контекст; ответственности за сохранение жизни, культуры, 
 

 Выстраивать общение на ос- окружающей среды; 
 

 нове общечеловеческих ценно- О социальных и этических проблемах, связан- 
 

 стей. ных с развитием и использованием достижений 
 

  науки, техники и технологий по выбранному 
 

  профилю профессиональной деятельности; 
 

  Общечеловеческие ценности, как основа пове- 
 

  дения в коллективе, команде. 
 

    



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОГСЭ.02,История» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ» ОГСЭ.02,История» 

 
 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: дисциплина «История» входит в общий гуманитарный и социально-

экономический цикл (ОГСЭ) 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код Умения Знания 

ПК, ОК   
   

 ориентироваться в совре- основные направления развития ключевых 

 менной экономической, регионов мира на рубеже веков (XX и XXI 

 политической и культурной вв.). 

 ситуации в России и мире; сущность и причины локальных, регио- 

 выявлять взаимосвязь нальных, межгосударственных конфликтов в 

 отечественных, региональ- конце XX - начале XXI вв.; 

 ных, мировых социально- основные процессы (интеграционные, по- 

 экономических, политиче- ликультурные, миграционные и иные) поли- 

 ских и культурных про- тического и экономического развития веду- 

 блем; щих государств и регионов мира; 

 определять значимость назначение международных организаций и 

 профессиональной дея- основные направления их деятельности; 

 тельности по осваиваемой о роли науки, культуры и религии в сохра- 

 профессии (специальности) нении и укреплении национальных и государ- 

 для развития экономики в ственных традиций; 

 историческом контексте; содержание и назначение важнейших пра- 

 демонстрировать граждан- вовых и законодательных актов мирового и 

 ско-патриотическую позицию регионального значения. 

  ретроспективный анализ развития отрасли. 

   



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ПРОГРАММА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ 

 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОГСЭ.03 Иностранный язык 

 

в профессиональной деятельности» 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРО-

ГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

ОГСЭ.03 Иностранный язык 
 

в профессиональной деятельности 

 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: Программа относится к циклу дисциплин ОГСЭ. 
 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  
 

 

Код Умения Знания 

ПК, ОК   
   

ОК.01- понимать общий смысл четко произне- правила   построения   простых   и 

ОК-11 сенных высказываний на известные темы сложных предложений на профессио- 

 (профессиональные и бытовые), нальные темы 

 понимать тексты на базовые профессио- основные общеупотребительные гла- 

 нальные темы голы (бытовая и профессиональная 

 участвовать в диалогах на знакомые об- лексика) 

 щие и профессиональные темы лексический минимум, относящийся 

 строить простые высказывания о себе и к описанию предметов, средств и про- 

 о своей профессиональной деятельности цессов профессиональной деятельно- 

 кратко обосновывать и объяснить свои сти 

 действия (текущие и планируемые) особенности произношения 

 писать простые связные сообщения на правила чтения текстов профессио- 

 знакомые или интересующие профессио- нальной направленности 

 нальные темы  
   

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы 
Объем в 

 

часах 
 

 
 

  
 

Обязательная учебная нагрузка 175 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

практические занятия (если предусмотрено) 169 
 

  
 

Контрольная работа 4 
 

  
 

Промежуточная аттестация 2 
 

  
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОГСЭ.04. Физическая культура 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРО-

ГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОГСЭ.04. Физическая культура 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: дисциплина «Физическая культура» входит в общий гуманитарный и 

социально-экономический цикл (ОГСЭ) 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются   
Код Умения Знания ПК, ОК 

 

Использовать физкультурно- Роль физической культуры в об- 

оздоровительную деятельность  для щекультурном, профессиональном и 

укрепления   здоровья,   достижения социальном развитии человека; 

жизненных и профессиональных це- Основы здорового образа жизни; 

лей;  Условия  профессиональной  дея- 

Применять рациональные приемы тельности и зоны риска физического 

двигательных функций в профессио- здоровья  для профессии  (специаль- 

нальной деятельности ности) 

Пользоваться средствами  профи- Средства профилактики перена- 

лактики  перенапряжения  характер- пряжения 

ными для данной профессии (специ-  

альности)   
 
 
 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы  

Объем в ча- 
Вид учебной работы 

сах 
 

Обязательная учебная нагрузка 175 
  

в том числе:  
  

теоретическое обучение 2 
  

практические занятия (если предусмотрено) 171 
  

Самостоятельная работа - 
  

Промежуточная аттестация 2 
   

 



 
 
 
 
 
 
 

 

ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ЕН.01 МАТЕМАТИКА» 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образователь-

ной программы: Учебная дисциплина Математика входит в Математический и общий 

естественнонаучный цикл обязательной части. 
 
 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  
 

 

Код ПК, Умения Знания 
 

ОК   
 

   
 

ОК 01- Анализировать сложные функции и стро- Основные математические ме- 
 

06, ить их графики; тоды  решения  прикладных  за- 
 

ПК 1.1.- Выполнять действия над комплексными дач; 
 

1.3. числами; основные  понятия  и  методы 
 

ПК 2.1- Вычислять значения геометрических вели- математического   анализа,   ли- 
 

2.4. чин; нейной  алгебры,  теорию  ком- 
 

ПК 3.1.- Производить операции над матрицами и плексных чисел, теории вероят- 
 

ностей и математической стати- 
 

3.4. определителями;  

стики; 
 

 Решать задачи на вычисление вероятности  

 

Основы интегрального и диф- 
 

 с использованием элементов комбинаторики;  

 

ференциального исчисления;  

 
Решать прикладные задачи с использовани-  

 
Роль и место математики в со- 

 

 
ем элементов дифференциального и инте-  

 временном  мире  при  освоении  

 

грального исчислений; 
 

 профессиональных дисциплин и  

 

Решать системы линейных уравнений раз- 
 

 в сфере профессиональной дея-  

 

личными методами 
 

 тельности.  

  
 

   
  

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах 
 

 
 

  
 

Обязательная учебная нагрузка 64 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 34 
 

  
 

практические занятия (если предусмотрено) 30 
 

  
 

Самостоятельная  работа - 
 

  
 

Промежуточная аттестация 2 
 

  
  

 
 
 
 



 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ЕН.02 ИНФОРМАТИКА» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

«ЕН.02 ИНФОРМАТИКА» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной програм-

мы: Учебная дисциплина «Информатика» входит в Математический и общий естественнонаучный 

цикл обязательной части учебных циклов. 

 

1.23. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
 

Код ПК, Умения  Знания  
 

ОК     
 

     
 

ПК 1.1.- Выполнять расчеты с использованием Базовые системные программные 
 

1.3. прикладных компьютерных программ; продукты  и пакеты  прикладных  про- 
 

ПК 2.1- Использовать сеть Интернет и ее воз- грамм;   
 

2.4. 
  

 

можности для организации оперативно- основные положения и  принципы  

ПК 3.1.- 
 

го обмена информацией; построения системы обработки и пере-  

3.4.  

Использовать технологии сбора, раз- дачи информации; 
 

 

ОК.01  
 

мещения, хранения, накопления, преоб- Устройство  компьютерных  сетей  и 
 

ОК.04 
 

 разования и передачи данных в профес- сетевых технологий обработки и пере- 
 

 сионально ориентированных информа- дачи  информации;  методы  и  приемы 
 

 ционных системах; обеспечения информационной безопас- 
 

 Обрабатывать и анализировать инфор- ности;   
 

 мацию с применением программных Методы и средства сбора, обработки, 
 

 средств и вычислительной техники; хранения,  передачи  и  накопления  ин- 
 

 Получать информацию в локальных и формации;   
 

 глобальных компьютерных сетях; Общий  состав  и  структуру  персо- 
 

 Применять графические редакторы для нальных  электронно-  вычислительных 
 

 создания и редактирования изображе- машин (далее  - ЭВМ)  и вычислитель- 
 

 ний; ных систем;   
 

 Применять компьютерные программы Основные   принципы,   методы   и 
 

 для поиска информации, составления и свойства  информационных  и  телеком- 
 

 оформления документов и презентаций. муникационных технологий, их эффек- 
 

  тивность.   
 

     
  

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах 
 

 
 

  
 

Обязательная учебная нагрузка 48 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 10 
 

  
 

лабораторные занятия - 
 

  
 

практические занятия 36 
 

  
 

Самостоятельная работа  
 



  
 

Промежуточная аттестация 2 
 

  
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ЕН.03 ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ ПРИРОДОПОЛЬЗОВАНИЯ» 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

3. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ЕН.03 ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ ПРИРОДОПОЛЬЗОВАНИЯ» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образователь-
ной программы: Учебная дисциплина Экологические основы природопользования вхо-
дит в Математический и общий естественнонаучный цикл обязательной части учебных 
циклов. 

 
 

2.1. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, Умения Знания 

ОК   
   

 Анализировать и прогнозировать Принципы взаимодействия живых орга- 

 экологические последствия различ- низмов и среды обитания; 

 ных видов деятельности; Условия устойчивого состояния экоси- 

 Осуществлять в общем виде оцен- стем; 

 ку антропогенного воздействия на Принципы и методы рационального при- 

 окружающую среду с учетом спе- родопользования; 

 цифики природно-климатических Методы снижения хозяйственного воздей- 

 условий; ствия на биосферу; 

 Грамотно реализовывать норма- Методы экологического регулирования; 

 тивно-правовые акты при работе с Организационные и правовые средства 

 экологической документацией охраны окружающей среды. 
   

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах 
 

 
 

Обязательная учебная нагрузка 32 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 30 
 

  
 

Самостоятельная работа  
 

  
 

Промежуточная аттестация 2 
 

  
  

 
 
 
 
 
 

. 



 
 
 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОП.01 ИНЖЕНЕРНАЯ ГРАФИКА» 
 
 
 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.01 ИНЖЕНЕРНАЯ ГРАФИКА 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональный цикл.  
Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Мет-  
рология, стандартизация и подтверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы 

электроника, ОП.06 Технологическое оборудование, ОП.08 Обработка металлов резанием, 

станки и инструменты, ОП. 11 Информационные технологии в профессиональной дея-

тельности, профессиональными модулямиПМ.01.Ммонтаж промышленного оборудова-

ния и пусконаладочные работы, ПМ.02.Техническое обслуживание и ремонт промышлен-

ного оборудования и ПМ. 03.Организация ремонтные, монтажные и наладочные работы 

по промышленному оборудованию. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК,  Умения Знания 
 

ОК    
 

   
 

 - выполнять графические изоб- - законы, методы и приемы проекционно- 
 

 ражения технологического обору- го черчения; правила выполнения и чте- 
 

 дования и технологических схем в ния  конструкторской  и  технологической 
 

 ручной и машинной графике; документации;  

 

- выполнять комплексные чер- 
 

 - правила оформления чертежей, геомет-  

 

тежи геометрических тел и проек- 
 

 
рические построения и правила вычерчи- 

 

 
ции точек, лежащих на их поверх-  

 

вания технических деталей; 
 

 ности, в ручной и машинной гра-  

 

-  способы  графического  представления 
 

 фике;  

 

технологического оборудования и выпол- 

 

 - выполнять чертежи техниче- 
 

 ских деталей в ручной и машин- нения технологических схем; 
 

 ной графике; - требования стандартов Единой системы 
 

 - читать чертежи и схемы; конструкторской  документации  (далее  - 
 

 - оформлять технологическую и ЕСКД)  и  Единой  системы  технологиче- 
 

 конструкторскую документацию в ской  документации  (далее  -  ЕСТД)  к 
 

 соответствии с действующей нор- оформлению  и  составлению  чертежей  и  

 

мативно-технической   документа- 
 

 
схем.  

 

цией. 
 

  
 

    
 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы  
 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах  

 
 

 



 
 
 

 

Обязательная учебная нагрузка 70  
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в том числе:   
   

практические занятия  68 
   

контрольная работа  - 
   

самостоятельная работа
18

  - 
   

Промежуточная аттестация проводится 2 
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП. 02 МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ» 
 
 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональный цикл. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 01Инженерная графика, ОП. 03 Техни-  
ческая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия, 

ОП. 05 Электротехника и основы электроники, ОП.06 Технологическое оборудование, 
ОП. 07 Технология отрасли, ОП.08 Обработка металлов резанием, станки и инструмен-

ты, ОП. 09 Охрана труда и бережливое производство, ОП. 11 Информационные техно-  
логии в профессиональной деятельности, профессиональными модуля-

миПМ.01.Ммонтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы, 

ПМ.02.Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования и ПМ. 
03.Организация ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному обо-

рудованию. 
 
 

1.2.Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, Умения Знания 
 

ОК   
 

   
 

ОК 01- - распознавать и классифици- - закономерности процессов кристаллизации 
 

11, ровать конструкционные и сы- и структурообразования металлов и сплавов, 
 

ПК 1.1.- рьевые материалы по внешне- основы их термообработки, способы защиты  

1.3. му виду, происхождению, 
 

металлов от коррозии;  

ПК 2.1- свойствам; 
 

- классификацию и способы получения ком- 
 

2.4. - определять виды конструк-  

позиционных материалов; 
 

ПК 3.1.- ционных материалов;  

- принципы выбора конструкционных мате- 
 

3.4. 
 

- выбирать материалы для  

 

риалов для применения в производстве. 
 

 конструкций по их назначению  

 

строение и свойства металлов, методы их 

 

 и условиям эксплуатации; 
 

 - проводить исследования и исследования; 
 

 испытания материалов; - классификацию материалов, металлов и 
 

 - рассчитывать и назначать сплавов, их области применения; 
 

 оптимальные режимы резанья. - методику расчета и назначения режимов 
 

  резания для различных видов работ. 
 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах 
 

 
 

Максимальная учебная нагрузка 38 
 

  
 

Примерная тематика самостоятельных работ  
 

  
 

Обязательная учебная нагрузка 38 
 

  
 



204  

 

в том числе: 
 

теоретическое обучение 25 
  

практические занятия (если предусмотрено) 11 
  

Самостоятельная работа
19

  
  

Промежуточная аттестация 2 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ПРИМЕРНАЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОП. 03 ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА» 
 
 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИ-

ПЛИНЫ «ОП.03 ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональныйцикл.  
Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинамиОП.01 Инженерная графика, ОП. 02 Матери-  
аловедение, ОП.04 Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия, ОП. 

05Электротехника и основы электроника, ОП.06Технологическое оборудование, ОП. 

07Технология отрасли, ОП.08 Обработка металлов резанием, станки и инструменты, ОП. 

09 Охрана труда и бережливое производство, ОП. 10 Экономика отрасли, ОП. 11 Инфор-

мационные технологии в профессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнеде-

ятельности, профессиональными модулями ПМ.01.Осуществлять монтаж промышлен-

ного оборудования и пусконаладочные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслу-

живание и ремонт промышленного оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, 

монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию. 
 
 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, Умения Знания 

ОК   
   

 - производить расчеты ме- - основы технической механики; 

 ханических передач и про- - виды механизмов, их кинематические и 

 стейших сборочных единиц; динамические характеристики; 

 - читать кинематические - методику расчета элементов конструк- 

 схемы; ций на прочность, жесткость и устойчивость 

 - определять напряжения в при различных видах деформации; 

 конструкционных элементах. - основы расчетов механических передач 

  и простейших сборочных единиц общего 

  назначения. 

   



 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы  

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах  

 
 

Обязательная учебная нагрузка 95 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 50 
 

  
 

практические занятия (если предусмотрено) 45 
 

 

Самостоятельная работа
20

 
 

Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП. 04 Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия» 

 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИС-

ЦИПЛИНЫ ОП.04. МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИИ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: профессиональный цикл как общепрофессиональная дисциплина. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 01 Инженерная графика, ОП. 02 Мате-  
риаловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП. 05 Электротехника и основы электро-

ника, ОП.06 Технологическое оборудование, ОП. 07 Технология отрасли, ОП.08 Обработ-

ка металлов резанием, станки и инструменты, ОП. 09 Охрана труда и бережливое произ-

водство, ОП. 10 Экономика отрасли, ОП. 11 Информационные технологии в профессио-

нальной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, профессиональными 

модулямиПМ.01.Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладоч-

ные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по 

промышленному оборудованию. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

 

Код ПК, Умения Знания 

ОК   
 

- оформлять технологическую и - документацию систем качества; 

техническую документацию в со- - единство терминологии, единиц из-

ответствии с действующей норма- мерения с действующими стандартами 

тивной базой на основе использо- и международной системой единиц СИ 

вания основных положений мет- в учебных дисциплинах; рологии, 

стандартизации и серти- - основные положения систем (ком-фикации в 

производственной дея- плексов) общетехнических и организа- 
 

тельности; ционно-методических стандартов; 
 

- применять документацию систем   -  основные  понятия  и  определения 
 

качества; метрологии,  стандартизации  и  серти- 
 

- применять  требования  норма-  фикации; 
 

тивных документов к основным - основы повышения качества продук-

видам продукции (услуг) и про- ции. цессов. 
 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.2. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах  

 
 

Обязательная учебная нагрузка 32 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 20 
 

  
 

лабораторные занятия 3 
 

  
 

практические занятия 7 
 

  
 

Самостоятельная работа - 
 

  
 

Промежуточная аттестация 2 
 

  
 

проводится в форме дифференцированного зачета  
 

  
 



 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП. 05 ЭЛЕКТРОТЕХНИКА И ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОНИКИ» 
 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ«ОП. 05 ЭЛЕКТРОТЕХНИКА И ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОНИКИ» 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: профессиональный цикл как общепрофессиональная дисциплина. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 01 Инженерная графика,ОП. 02 Мате-  
риаловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и под-

тверждение соответствия, ОП.06 Технологическое оборудование, ОП. 07 Технология от-

расли, ОП.08 Обработка металлов резанием, станки и инструменты, ОП. 09 Охрана 

труда и бережливое производство, ОП. 10 Экономика отрасли, ОП. 11 Информационные 

технологии в профессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельно-

сти, профессиональными модулямиПМ.01.Осуществлять монтаж промышленного 

оборудования и пусконаладочные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслужи-

вание и ремонт промышленного оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, 

монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию. 
 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, Умения Знания 
 

ОК   
 

   
 

 выбирать электриче- классификацию электронных приборов, их устройство и 
 

 ские, электронные при- область применения; методы расчета и измерения ос- 
 

 боры и электрооборудо- новных параметров электрических цепей; основные за-  

 

вание; правильно экс- 
 

 коны электротехники; основные правила эксплуатации  

 
плуатировать электро-  

 
электрооборудования и методы измерения электриче- 

 

 оборудование и меха-  

 

ских величин; основы теории электрических машин, 
 

 низмы передачи движе-  

 

принцип работы типовых электрических устройств; па- 
 

 ния технологических 
 

 машин и аппаратов; раметры электрических схем и единицы их измерения; 
 

 производить расчеты принцип выбора электрических и электронных прибо- 
 

 простых электрических ров; принципы составления простых электрических и  

 

цепей; рассчитывать 
 

 
электронных цепей; способы получения, передачи и ис-  

 
параметры различных  

 

пользования электрической энергии; устройство, прин- 
 

 электрических цепей и  

 

цип действия и основные характеристики электротехни- 
 

 схем; снимать показа- 
 

 ния и пользоваться ческих приборов; основы физических процессов в про- 
 

 электроизмерительными водниках, полупроводниках и диэлектриках; характери- 
 

 приборами и приспо- стики и параметры электрических и магнитных полей,  

 

соблениями 
 

 параметры различных электрических цепей  

  
 

   
 



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах 
 

 
 

  
 

Обязательная учебная нагрузка 32 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 14 
 

  
 

лабораторные занятия 6 
 

  
 

практические занятия 10 
 

  
 

Самостоятельная работа
21

 - 
 

  
 

Промежуточная аттестация 2 
 

  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП. 06 ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ» 
 
 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ «ОП. 06 ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ»  
1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: общепрофессиональный цикл.  
Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинамиОП.01 Инженерная графика,ОП. 02 Матери-  
аловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и под-

тверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы электроника, ОП.07 Техноло-

гия отрасли, ОП.08 Обработка металлов резанием, станки и инструменты, ОП. 09 Охрана 

труда и бережливое производство, ОП. 10 Экономика отрасли, ОП. 11 Информационные 

технологии в профессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, 

профессиональными модулямиПМ.01.Осуществлять монтаж промышленного оборудо-

вания и пусконаладочные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслуживание и ре-

монт промышленного оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, монтажные и 

наладочные работы по промышленному оборудованию. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

Код ПК, Умения Знания 

ОК   
   

ОК 01- читать кинематические назначение, область применения, устройство, принци- 

11, схемы; пы работы оборудования; 

ПК 1.1.- определять параметры технические характеристики и технологические воз- 

1.3. работы оборудования и можности промышленного оборудования; 

ПК 2.1- его технические воз- нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе 

2.4. можности; эксплуатации 

ПК 3.1.-   

3.4.   

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах  

 
 

Обязательная учебная нагрузка 73 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 39 
 

  
 

практические занятия ( 32 
 

  
 

Самостоятельная работа
22

  
 

  
 

Промежуточная аттестация 2 
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ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП. 07 ТЕХНОЛОГИЯ ОТРАСЛИ» 
 
 
 
 
 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБ-

НОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «ОП. 07 ТЕХНОЛОГИЯ ОТРАСЛИ» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: профессиональный цикл как общепрофессиональная дисциплина. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинамиОП.01 Инженерная графика,ОП. 02 Матери-  
аловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и под-

тверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы электроника, ОП.06 Техноло-

гическое оборудование, ОП.08 Обработка металлов резанием, станки и инструменты, ОП. 

09 Охрана труда и бережливое производство, ОП. 11 Информационные технологии в про-

фессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, профессиональ-

ными модулями ПМ.01.Осуществляние монтажа промышленного оборудования и пуско-

наладочные работы, ПМ.02. Осуществление технического обслуживания и ремонта про-

мышленного оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, монтажные и наладоч-

ные работы по промышленному оборудованию. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

Код ПК, Умения Знания 

ОК   
   

 проектировать операции принципы,  формы  и  методы  организации 

 технологического процесса производственного и технологического про- 

 производства продукции цессов 

 отрасли; технологические процессы производства 

 проектировать участки ме- типовых деталей и узлов машин. 

 ханических цехов;  

 нормировать операции тех-  

 нологического процесса;  

   

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах 
 

 
 

Обязательная учебная нагрузка 32 
 

  
 

в том числе:  
 

теоретическое обучение 26 
 

  
 

практические занятия 4 
 

  
 

Самостоятельная работа
23

  
 

Промежуточная аттестация 2 
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ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОП. 08 ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ РЕЗАНИЕМ, 

СТАНКИ И ИНСТРУМЕНТЫ» 
 
 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИС-

ЦИПЛИНЫ «ОП.08 ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ РЕЗАНИЕМ, СТАНКИ И ИН-

СТРУМЕНТЫ» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: профессиональный цикл как общепрофессиональная дисциплина. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 01 Инженерная графика,ОП. 02 Мате-  
риаловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и под-

тверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы электроника, ОП.06 Техноло-

гическое оборудование, ОП. 07 Технология отрасли, ОП. 09 Охрана труда и бережливое 

производство, ОП. 10 Экономика отрасли, ОП. 11 Информационные технологии в профес-

сиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, профессиональными 

модулямиПМ.01.Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладоч-

ные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по 

промышленному оборудованию. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, Умения Знания 
 

ОК    
 

   
 

 -выбирать рациональный способ обработ- -  назначение,  классификацию, 
 

 ки деталей; конструкцию, принцип работы 
 

 - оформлять технологическую и другую и область применения 
 

 документацию в соответствии с действу- металлорежущих станков; 
 

 ющей нормативной базой; - правила безопасности при ра- 
 

 - производить расчѐты режимов резания; боте на металлорежущих стан- 
 

 - выбирать средства и контролировать ках;  
 

 геометрические параметры инструмента; -  основные  положения  техно- 
 

 - читать кинематическую схему станка; логической документации; 
 

 - составлять перечень операций обработ- - методику расчѐта режимов 
 

 ки, резания  
 

 - выбирать режущий инструмент и обору- -   основные технологические 
 

 

методы  формирования  загото- 
 

 дование для обработки вала, отверстия,  

 

вок. 
 

 

 паза, резьбы и зубчатого колеса.  
 

   
 

    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

4. 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах  

 
 

Обязательная учебная нагрузка 32 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 14 
 

  
 

лабораторные занятия 10 
 

  
 

практические занятия 6 
 

  
 

Самостоятельная работа
24

 - 
 

  
 

Промежуточная аттестация 2 
 

  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

«ОП. 09 ОХРАНА ТРУДА И БЕРЕЖЛИВОЕ ПРОИЗВОДСТВО» 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИС-

ЦИПЛИНЫ «ОП.08 ОХРАНА ТРУДА» 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: профессиональный цикл как общепрофессиональная дисциплина. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 01 Инженерная графика,ОП. 02 Мате-  
риаловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и под-

тверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы электроника, ОП.06 Техноло-

гическое оборудование, ОП. 07 Технология отрасли, ОП.08 Обработка металлов резанием, 

станки и инструменты, ОП. 10 Экономика отрасли, ОП. 11 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, профессио-

нальными модулямиПМ.01.Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пус-

коналадочные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслуживание и ремонт про-

мышленного оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, монтажные и наладоч-

ные работы по промышленному оборудованию. 

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  
 

Код ПК, Умения Знания 

ОК   
 

- применять средства инди-- действие токсичных веществ на организм 
 

видуальной и коллективной человека; меры предупреждения пожаров и 

защиты; взрывов;  Категорирование  производств  по 

- использовать экобиозащит- взрыво- и пожаро-опасности; 

ную и противопожарную - основные причины возникновения пожаров 

технику; и взрывов; 
 

- организовывать и прово- - особенности обеспечения безопасных дить 

мероприятия по защите условий труда в сфере профессиональной 

работающих и населения от деятельности, правовые, нормативные и ор- 
 

негативных воздействий ганизационные основы охраны труда в орга- 

чрезвычайных ситуаций; низации; 
 

- проводить анализ опасных - правила и нормы охраны труда, личной и и 

вредных факторов в сфере производственной санитарии и пожарной 

профессиональной деятель- защиты; 
 

ности; - правила безопасной эксплуатации механи- 

- соблюдать требования по ческого оборудования; 

безопасному ведению техно- - профилактические мероприятия по охране 

логического процесса; окружающей среды, технике безопасности и 

- проводить экологический производственной санитарии; 

мониторинг объектов произ- - предельно допустимые концентрации (да- 

водства и окружающей сре- лее - ПДК) вредных веществ и индивидуаль- 

ды; ные средства защиты; 

- визуально определять при- -  принципы  прогнозирования  развития  со- 

годность СИЗ к использова- бытий и оценки последствий при техноген- 
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нию. ных чрезвычайных ситуациях и стихийных 

 явлениях;   
- систему мер по безопасной эксплуатации 

опасных производственных объектов и сни-

жению вредного воздействия на окружаю-

щую среду; 
 

- средства и методы повышения безопасно-
сти технических средств и технологических 
процессов. 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы 
 Объем в ча- 

 

 
сах 

 

  
 

Обязательная учебная нагрузка  32 
 

   
 

в том числе:   
 

  
 

теоретическое обучение  18 
 

   
 

практические занятия  14 
 

   
 

Самостоятельная работа
25

   
 

   
 

Промежуточная аттестация проводится 2 
 

   
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОП. 10 ЭКОНОМИКА ОТРАСЛИ» 
 
 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИС-

ЦИПЛИНЫ «ОП.10 ЭКОНОМИКА ОТРАСЛИ» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: общепрофессиональный цикл. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 01 Инженерная графика,ОП. 02 Мате-  
риаловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и под-

тверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы электроника, ОП.06 Техноло-

гическое оборудование, ОП. 07 Технология отрасли, ОП.08 Обработка металлов резанием, 

станки и инструменты, ОП. 09 Охрана труда и бережливое производство, ОП.11 Инфор-

мационные технологии в профессиональной деятельности, ОП.12 Безопасность жизнедея-

тельности, профессиональными модулямиПМ.01.Осуществлять монтаж промышленно-го 

оборудования и пусконаладочные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслужи-

вание и ремонт промышленного оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, мон-

тажные и наладочные работы по промышленному оборудованию. 
 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, Умения Знания 
 

ОК   
 

   
 

ОК 01- оформлять первич- действующие законы и иные нормативные правовые 
 

11, ные документы по акты, регулирующие производственно-хозяйственную 
 

ПК 1.1.- учету рабочего време- деятельность; 
 

1.3. ни, выработки, зара- материально-технические, трудовые и финансовые 
 

ПК 2.1- ботной платы, просто- ресурсы отрасли и организации, показатели их эффектив- 
 

2.4. ев; ного использования; 
 

ПК 3.1.- рассчитывать основ- методики расчета основных технико-экономических  

3.4. 
 

ные технико- показателей деятельности организации;  

 
 

 экономические пока- методику разработки бизнес-плана; 
 

 затели деятельности механизмы ценообразования на продукцию (услуги), 
 

 подразделения (орга- формы оплаты труда в современных условиях; 
 

 низации); основы маркетинговой деятельности, менеджмента и 
 

 разрабатывать биз- принципы делового общения; основы организации работы 
 

 нес–план. коллектива исполнителей; основы планирования, финан- 
 

  сирования и кредитования организации; 
 

  особенности менеджмента в области профессиональ- 
 

  ной деятельности; 
 

  производственную и организационную структуру ор- 
 

  ганизации 
 

   
 

 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах  

 
 

Обязательная учебная нагрузка 76 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 56 
 

  
 

практические занятия) 18 
 

  
 

Самостоятельная работа
26

  
 

  
 

Промежуточная аттестация 2 
 

  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 

 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«ОП. 11 ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 
 
 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБ-

НОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «ОП.11 ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В ПРО-

ФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: профессиональный цикл как общепрофессиональная дисциплина. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи 

с общепрофессиональными дисциплинами ОП. 01 Инженерная графика, ОП. 02 Мате-  
риаловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и под-

тверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы электроника, ОП.06 Тех-

нологическое оборудование, ОП. 07 Технология отрасли, ОП.08 Обработка металлов ре-

занием, станки и инструменты, ОП. 09 Охрана труда и бережливое производство, ОП. 

10 Экономика отрасли, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, профессиональными 

модулямиПМ.01.Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладоч-

ные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы 

по промышленному оборудованию. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код ПК, ОК Умения Знания 
 

   
 

ОК 01-11, оформлять конструкторскую и базовые, системные, программные продукты 
 

ПК 1.1.-1.3. технологическую документа- и пакеты прикладных программ 
 

ПК 2.1-2.4. цию с использованием специ-  
 

ПК 3.1.-3.4. альных компьютерных про-  
 

грамм 
 

 

  
 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы 
 Объем в ча- 

 

 
сах 

 

  
 

Обязательная учебная нагрузка  32 
 

   
 

в том числе:   
 

теоретическое обучение  18 
 

практические занятия  12 
 

   
 

Самостоятельная работа
27

  - 
 

   
 

Промежуточная аттестация 2 
 

   
  

 
 
 
 
 

 



 

ПРИМЕРНАЯ РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП. 12 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ 
 
 
 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАЬОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБ-

НОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.09 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 
программы: общепрофессиональный цикл. 

 

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи  
с общепрофессиональными дисциплинамиОП.06 Технологическое оборудование, ОП. 07  
Технология отрасли, ОП. 09 Охрана труда и бережливое производство, ОП. 10 Экономи-ка 
отрасли, ОП. 11 Информационные технологии в профессиональной деятельности, 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  
 

Код ПК, Умения Знания 

ОК   
 

- организовывать и проводить ме- - принципы обеспечения устойчивости 
роприятия по защите работающих объектов экономики, прогнозирования и 

населения от негативных воз- развития событий и оценки послед-действий 
чрезвычайных ситуаций; ствий при техногенных чрезвычайных  
- предпринимать профилактиче-ситуациях и стихийных явлениях, в том 

ские меры для снижения уровня числе в условиях противодействия тер- 

опасностей различного вида и их роризму  как  серьезной  угрозе  нацио- 

последствий в профессиональной нальной безопасности России; 

деятельности и быту; - основные виды потенциальных опас- 

- использовать средства индиви- ностей и их последствия в профессио- 

дуальной и коллективной защиты нальной деятельности и быту, принци- 

от оружия массового поражения; пы снижения вероятности их реализа- 

- применять первичные средства ции; основы военной службы и оборо- 

пожаротушения; ориентироваться ны государства; 

в перечне военно-учетных специ- -   задачи   и   основные   мероприятия 

альностей и самостоятельно опре- гражданской обороны; 

делять среди них; родственные - способы защиты населения от оружия 

полученной специальности; массового поражения; 

- применять профессиональные -меры пожарной безопасности и прави- 

знания в ходе исполнения обязан- ла безопасного поведения при пожарах; 

ностей военной службы на воин- -  организацию  и   порядок   призыва 

ских должностях в соответствии с граждан на военную службу и поступ- 

полученной специальностью; ления на нее в добровольном порядке; 

- владеть способами бескон- - основные виды вооружения, военной 

фликтного общения и саморегу- техники  и  специального  снаряжения, 

ляции в повседневной деятельно- состоящих  на  вооружении,  (оснаще- 

сти и экстремальных условиях во- нии) воинских подразделений, в кото- 

енной службы; рых  имеются  военно-учетные  специ-  
- оказывать первую помощь по-альности, родственные специальностям 

страдавшим. СПО; 

 -  порядок  и  правила оказания первой 

 помощи пострадавшим. 
 
 



 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы 
Объем в ча- 

 

сах  

 
 

Обязательная учебная нагрузка 68 
 

  
 

в том числе:  
 

  
 

теоретическое обучение 38 
 

  
 

практические занятия 28 
 

  
 

Самостоятельная работа
28

 - 
 

  
 

Промежуточная аттестация проводится 2 
 

  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 


